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一一一一、、、、目的目的目的目的::::    

為使參訓人員在第一種壓力容器訓練過程中能確實掌握第一種壓力容

器操作技巧，培養良好安全操作習慣，以期在職場作業中達到作業零災害之

目標。 

二二二二、、、、實施範圍實施範圍實施範圍實施範圍：：：：    

全國各辦理第一種壓力容器操作人員勞工安全衛生教育訓練單位、講

師及學員。 

三三三三、、、、基本規範基本規範基本規範基本規範 : : : :    

(一)場地、機具及設備：依照第一種壓力容器操作技術士技能檢定術科場

地要求設置(如附件一、附件二及附件三)。 

(二)實習總時數：至少16小時。 

(三)實習人數：每組15人以下。  

四四四四、、、、實實實實習規範習規範習規範習規範：：：：    

((((一一一一))))個人服裝儀容及態度個人服裝儀容及態度個人服裝儀容及態度個人服裝儀容及態度：：：：    

1.實習前，講師或是輔導員應行檢查學員服裝儀容，不得穿著拖鞋、

短褲，操作時應戴安全帽及其他必要之個人防護具。 

2.操作第一種壓力容器時，不得飲食、嚼食檳榔或是吸煙。 

3.操作第一種壓力容器時，不得撥打行動電話，注意力應集中，若有

學員過度疲勞或是飲酒，應禁止該學員操作第一種壓力容器。 

((((二二二二))))第一種壓力容器第一種壓力容器第一種壓力容器第一種壓力容器操作操作操作操作實實實實習習習習：：：：    

 1.實習場地要求: 

(1) 第一種壓力容器本體與牆壁及天花板之間應有足夠之距離讓

學員操作本體、蓋板、附屬裝置及附屬品。 

(2) 第一種壓力容器操作人員與指導人員之工作動距應順暢，備有



足供等待操作實習人員之休息座椅。 

(3) 應備有（乾粉）滅火器，其藥劑需在有效期內，壓力需足夠。 

(4) 應於醒目處張貼平面圖、逃生路線及警語標示。 

2.實習流程: 

(1) 召集學員，發給實習操作之第一種壓力容器外觀及管路圖，統

一說明本項實習內容(如附表一)，並示範給學員了解。 

(2) 學員依照順序，輪流上場操作，指導人員適時指導操作要領。 

(3) 學員應聲明檢點(操作)之部位及檢點結果，以供講師確認。 

----------------作業前檢查作業前檢查作業前檢查作業前檢查----------------    

(4) 證照核對: 

a.核對第一種壓力容器之檢查打印號碼與合格證之檢查打印號

碼，是否符合。 

b.核對第一種壓力容器型式名稱及其容量(內容積)，確認設備

之機能用途及操作方式。 

c.核對第一種壓力容器之最高使用壓力值，作為檢點壓力表最

大刻度值、最高使用壓力之標示、安全閥設定壓力值有否符

合規定及調整操作壓力(溫度)設定值等之參考依據。 

e.核對第一種壓力容器之使用有效期限，確認設備有否符合法

規規定，在有效期限內使用。 

(5) 正確穿著個人防護具。 

 (6) 實施第一種壓力容器內、外部之檢點： 

a.檢查設備四周環境有無妨礙操作之障礙物或危險物，地板有

無異物殘留(如油汙、積水等)，避免造成操作時之危害。 

b.檢點設備本體外部結構(含容器胴體、保溫材、蓋板、緊蓋裝

置、設備支撐物或腳架等)有無腐蝕、龜裂、變形、鬆脫或損

傷等異常情形。 



c.打開蓋板，檢點設備內部結構有無腐蝕、龜裂、變形、鬆脫

等異常情形，內部有無異物殘留，連通外部之管孔(如排氣

孔、排液孔等)有無異物阻塞，檢查蓋板內面有無腐蝕、龜裂、

變形。 

(註:開啟蓋板前，應先檢查壓力表指針是否歸零，排氣閥及

冷凝水排放閥是否已開啟，確認容器內已無壓力及殘液，

方可開啟蓋板，以免造成操作危害。) 

d.檢點附屬零件(如蒸汽產生器、泵、控制裝置、計測器等)是

否正確安裝。 

e.檢查墊料（墊圈、迫緊）、螺栓等鎖緊裝置是否使用正規之材

質及尺寸，檢點有無損耗，龜裂、鬆脫等情形。 

f.順流程方向檢查管路及閥類有無異常或洩漏情形，檢點閥之

開閉情形是否正常，確實關閉應關之閥及開啟應開之閥。 

(7) 附屬品與附屬裝置之檢點： 

a.壓力表之檢點： 

(a)壓力表之安裝是否良好，有無防止壓力表內部凍結或溫度

超過80℃之措施，其連接管有無洩漏、變形。設有停止閥

時，應檢點閥之開閉是否正常，確認為開啟狀態。 

(b)壓力表面鏡是否清潔、刻度及數值是否清晰，有無破損。 

(c)壓力表指針有無鬆脫或彎折，無壓力時指針是否歸零，有

無標示最高使用壓力值。 

(d)壓力表最大刻度值是否在最高使用壓力之1.5倍至3倍間。 

b.液面計之檢點： 

(a)液面計之安裝是否良好，玻璃鏡面是否清潔、有無破損或

洩漏情形。 

(b)液面計上、下停止閥之開閉情形是否正常，正常使用中應



為開啟。 

(c)液面計有無標示正常液位，液位是否正常。 

c.溫度計之檢點： 

(a)溫度計之安裝是否良好，鏡面是否清潔、有無破損或洩漏

情形。 

(b)指針有無鬆脫或彎折，指示之溫度值是否正常。 

d.安全閥或溢流閥、溢流管之檢點： 

(a)安全閥及其噴出管之安裝是否正確，有無損傷或洩漏情

形。 

(b)安全閥測試把手有無斷裂、損傷或變形，檢查可否拉動。 

(c)溢流閥、溢流管之安裝是否正確，溢流管之流動情形是否

順暢、應無滯積或阻塞等情形。(無溢流閥或溢流管者，

免實施本項之檢點。) 

e.檢點排氣閥、冷凝水排放閥之開閉情形是否正常，啟用前予

以開啟。 

----------------啟用措施啟用措施啟用措施啟用措施----------------    

    (8) 關閉蓋板： 

a.蓋板使用墊料（墊圈、迫緊）再確認： 

關蓋前，再確認使用墊料之材質及尺寸符合操作之第一種壓

力容器蓋板及緊蓋結構之用途，接合面應潔淨且應無損傷、

變形或鬆脫情形。 

b.蓋板、螺栓孔及墊料相關位置之確認： 

依第一種壓力容器之蓋板及緊蓋結構型式，再確認蓋板、螺

栓孔及墊料相關位置是否適合，喫合齒門式或放射桿式之喫

合是否完整。 

c.進料及關閉蓋板程序及方法： 



依第一種壓力容器之型式機能，將適量之內容物依規定方式

置放於容器內，確認置入物無誤後，將蓋板依適當方式確實

鎖緊至定位。(註：大型容器應確認容器內部確無人員或其他

異物後，方可關閉蓋板。) 

(9) 流程之導入程序： 

a.接收外來蒸汽源時之進汽操作： 

(a)先開啟蒸汽管路冷凝水排放閥、容器冷凝水排放閥及容器

排氣閥。 

(b)微開蒸汽進汽閥先行暖管。 

(c)確認暖管完成且排水閥出口已無冷凝水排出，開啟蒸汽祛

水器管路閥，關閉管路冷凝水排放閥、容器冷凝水排放閥

及容器排氣閥，全開進汽閥供給蒸汽。 

(d)檢點容器各部壓力表之壓力變動情形是否正常。 

b.使用蒸汽產生器之進汽操作： 

(a)打開總電源開關。 

(b)調整及設定容器各部之操作蒸汽溫度(壓力)值與操作流程

(如殺菌、乾燥等)計時裝置。 

(c)開啟操作盤電源開關。 

(d)確認蒸汽產生器加熱指示燈已亮。 

(e)確認容器之冷凝水排放閥、排氣閥及蒸汽祛水器管路閥已

全開。 

(f)當夾套壓力表之壓力上升而夾套排氣閥有蒸汽排出時，關

閉排氣閥。 

(g)當夾套蒸汽壓力值達到設定值時，緩慢開啟內鍋進汽閥，

檢點內鍋壓力表之壓力變動情形是否正常。 

c.升壓過程應再確認蓋板於正常位置，緊蓋結構均已定位。 

d.對壓力、溫度控制等計測器之認知與調整： 

依操作流程需要，對壓力、溫度控制及流程時間等計測器實



施設定(設定值應低於容器最高使用壓力以下及容許之溫度

範圍內)。 

e.升壓過程中，應隨時檢點壓力表、溫度計之指針動作是否正

常。當壓力或溫度達到設定值時，相關計測及控制裝置之作

動是否正常，壓力或溫度有無繼續上升之異常情形。檢點液

面計之液位是否正常，如有過高或過低時，應予適當處理。 

f.當壓力達到安全閥設定壓力值之 75%以上時，得實施手動測試

安全閥，確認安全閥是否有卡住現象。站立於安全位置，以

手或其他工具拉開(使全開)安全閥測試把手，檢查蒸汽可否

正常噴出，再放回測試把手，檢查安全閥可否緊閉。 

(10) 洩漏檢點： 

a.洩漏之檢點： 

於升壓過程中，應檢點容器各部(本體、附屬零件、附屬品與

附屬裝置等)與蒸汽或壓力源有連結之管路及閥件等有無洩

漏情形。 

b.洩漏之增緊方法： 

升壓檢點中，如發現有洩漏時，應視洩漏程度並以適當方法

處理。如洩漏輕微且在安全無虞下，得以適當工具實施增緊，

如旋緊結構確已鎖緊仍無法止漏時，應關閉蒸汽或壓力源，

於安全狀態下開啟洩漏處，檢查其洩漏之造成原因，確認已

妥善處理後，才可重新啟用。 

----------------運轉操作運轉操作運轉操作運轉操作----------------    

(11) 監視及紀錄： 

a.運轉中隨時監視壓力、溫度、液面、流量等計測裝置之變動

情形，確認該等計測裝置之作動是否正常，有無汙損、洩漏

及損壞情形。監視壓力、溫度、液面、流量等是否均在運轉

控制之正常設定值範圍內變動。 



b.檢點本體及附屬設備有否腐蝕、龜裂、變形、洩漏、異音或

過熱等異常情形。 

c.檢查每一流程之操作順序及時間有否與設定值相符。 

d.監視及檢點之結果應予紀錄，運轉紀錄表(如附表二)於應檢

時發給。 

(12) 故障排除： 

確認故障及其排除方法（如附表三）： 

實習時，應充分了解有關之故障現象及排除方式。測驗時係

由應檢人員自行抽取 1 則，由監評人員發問，應檢人員應說

明其排除方式。 

(13) 洩漏處理： 

洩漏時之處置方法（如附表四）： 

實習時，應充分了解有關之洩漏現象及洩漏處理方法。測驗

時係由應檢人員自行抽取 1 則，由監評人員發問，應檢人員

應說明其處理方法。 

----------------停止使用處置停止使用處置停止使用處置停止使用處置----------------    

(14) 停止使用前準備： 

依取出或排出內容物之需要，整備相關搬運或輸送機械。 

(15) 停止使用操作： 

a.關閉主蒸汽閥或進汽閥。 

b.確認壓力、溫度、液面、流量之下降變動情形是否正常。 

c.緩緩開啟排氣閥及冷凝水排放閥，使壓力、溫度逐漸降低，

排除容器內部蒸汽壓力及高溫冷凝水。 

d.確認排壓、排液之作業正常，關閉操作盤電源，完成停止使

用程序。 

----------------作業終了檢點作業終了檢點作業終了檢點作業終了檢點----------------    

(16) 開啟蓋板： 



a.檢視壓力表及溫度計，確認內部壓力已歸零，並且溫度已降

至常溫(或適當溫度)，開啟蓋板前，應檢查排氣閥及冷凝水

排放閥確已開啟。 

b.操作人員站立於安全位置，當打開門蓋板時，蓋板動線範圍

內應無人站立或異物阻礙。 

c.鬆開蓋板方法及程序： 

 (a)放射桿緊蓋式：緩緩微開放射桿，當放射桿與胴體桿固定

裝置鬆開有間隙時，確認容器內已無蒸汽

壓力或高溫冷凝水，再全開放射桿，徐徐

開啟蓋板。 

(b)喫合齒門蓋式：緩緩微開喫合齒，當門蓋喫合齒與胴體喫

合齒鬆開有間隙時，確認容器內已無蒸汽

壓力或高溫冷凝水，再全開喫合齒，徐徐

開啟蓋板。 

(c)螺栓緊蓋式：以適當工具，以對稱方式均勻微鬆各個螺

栓，當蓋板與胴體有間隙時，確認容器內

已無蒸汽壓力或高溫冷凝水，再鬆開全部

螺栓，徐徐開啟蓋板。 

(17) 取出內容物： 

a.確認應取出之內容物，並檢查內容物有無異常。 

b.取出內容物之程序： 

穿戴安全防護具，以適當之器具將內容物取出，置放於整備

之搬運或輸送機械台上。 

c.確認周遭環境未受排放物污染。 

d.環境整理、整頓： 

(a)檢點容器內各管孔有無異物附著，本體及蓋板於使用後有

無腐蝕、龜裂、變形、洩漏等情形，適當清理後關閉蓋板。 

(b)檢點容器外部、附屬零件、附屬品及附屬裝置於使用後有



無腐蝕、龜裂、變形、洩漏等情形。 

(c)順流程檢點各管路及閥件有無損傷、洩漏情形，關閉各管

路閥，關斷操作盤電源及總電源。 

(d)確認操作四周環境無危險物或有害物等物質，適當整理後

離開操作場所。 

3.3.3.3.應達到之技能標準應達到之技能標準應達到之技能標準應達到之技能標準：：：：    

(1) 能依現行法令規定查核第一種壓力容器證照及基本資料。 

(2) 能依第一種壓力容器特徵進行檢點，判定內外部各結構狀況與

功能是否正常。 

(3) 能依其型式、種類實施操作之準備工作。  

(4) 能確認安全閥設定壓力值在最高使用壓力以下。 

(5) 能確認壓力表、溫度計、液面計、流量計等附屬品其功能是否

正常。 

(6) 能操作及確認壓力、溫度等設定裝置其功能是否正常。 

(7) 能確認管路停止閥、旋塞及各種閥類之開閉狀態能否正常開

閉，其功能是否正常。 

(8) 能確認墊料(墊圈、迫緊)之使用及蓋板關閉是否正常。 

(9) 能於啟用過程確認容器內壓力、溫度及相關情況之變化。 

(10) 能依作業標準確認運轉中容器內壓力、溫度、液位等之變化。 

(11) 能定時實施檢點並記錄於運轉日誌。 

(12) 能依序正確完成停止使用。 

(13) 能依作業標準開啟蓋板及清理。 

(14) 能正確於作業終了檢點各部位是否正常及電源確實遮斷，並實

施環境整理。 

(15) 能確定故障原因及其排除方法 

(16) 能檢點洩漏或腐蝕原因及其修繕處理方法。 

(17) 能在規定時間內完成所有動作。 



4.4.4.4.應注意事項應注意事項應注意事項應注意事項：：：：    

(1) 實習者應自備工作服、手套、安全鞋、皮鞋或布鞋等，俾現場

實習穿用。 

(2) 現場實習結束後應即清理工具及場地後迅速離開實習場。 

(3) 實際操作實習時，應注意本身安全，並遵從實習指導員的講解

步驟，不得有故意之危險動作或破壞行為。 

(4) 運轉實習中應注意自己、他人、實習場地及設備之安全。 

五五五五、、、、實實實實習場地安全防護習場地安全防護習場地安全防護習場地安全防護    

（（（（一一一一））））一般安全要求一般安全要求一般安全要求一般安全要求    

1.各實習場地應具備有緊急災害應變計畫，並宣導給學員週知。 

2.盥洗用水不要濺灑地面，以免濕滑，造成危險。 

3.非實習之學員動線應予規範，避免造成危險。 

4.不可在實習現場追逐嬉戲。 

5.實習現場人員均應瞭解安全逃生路線及逃生設備位置。 

6.實習現場人員均應瞭解消防設備位置。 

7.實習現場人員均應瞭解急救箱位置。 

8.若場地內存有油料及易燃物儲存區附近不可逗留、吸煙。 

9.實習場地地面不要有油污。 

（（（（二二二二））））第一種壓力容器第一種壓力容器第一種壓力容器第一種壓力容器設備安全要求設備安全要求設備安全要求設備安全要求    

1.第一種壓力容器必須領有有效之檢查合格證，並依規定執行自動檢

查及保存書面記錄，機具設備等在實習前，必須確實檢查，各項安

全設備及配備均不可短少或不設，第一種壓力容器上不可放置不必

要之雜物、工具等，以致影響操作安全。 

2.非經講師允許，學員不可私自操作第一種壓力容器。 

3.操作第一種壓力容器前必須先了解操作方法、步驟以及安全防護事

項。 

4.操作第一種壓力容器應專心，勿與他人談笑。 



5.實習外時間，除有講師在場，否則不許學員私下自行操作練習。 

六六六六、、、、其他事項其他事項其他事項其他事項    

（一）對於學習較為緩慢之學員，可酌予增加實習次數。 

（二）實習時，講師一定要在旁指導，並矯正學員不良之操作習慣。 

（三）講師應隨時叮嚀學員，避免作業中可能產生之誤動作或危險動作。 



第一種壓力容器第一種壓力容器第一種壓力容器第一種壓力容器操作人員術科測驗標準操作人員術科測驗標準操作人員術科測驗標準操作人員術科測驗標準    

一、本測驗分五項測驗項目，學員必須依測驗項目之順序操作，總分需 60 分以

上才認定術科測驗合格。 

二、學員需於 45分鐘內完成五項測驗項目，如超過時間得由監評人員令其退場，

其測驗結果以既做項目所得之分數為準。 

三、凡有如附表一(一)所列情形之一者，為不及格，必要時請註明其具體事實。 

四、監評人員依應檢人員測驗項目、種類及內容予以評分。其給分標準請依附

表一(二)方式，給予滿分、半分或 0 分。 

五、學員應聲明檢點(操作)之部位及檢點結果。    

六六六六、、、、第一測驗項目第一測驗項目第一測驗項目第一測驗項目------------作業前檢點作業前檢點作業前檢點作業前檢點：：：：    

（一）證照核對。 

（二）預備工作。 

（三）內、外部之檢點。 

（四）附屬品與附屬裝置之檢點。 

（五）內、外部之檢點及附屬品與附屬裝置之檢點之測驗種類與內容，得不

依表列順序檢點。 

（六）本項配分總分共 20 分，評分表如附表一。 

七七七七、、、、第二測驗項目第二測驗項目第二測驗項目第二測驗項目------------啟用措施：：：：    

（一）關閉蓋板。 

（二）流程之導入程序。 

（三）洩漏檢點。 

（四）本項配分總分共 24分，評分表如附表一。 

八八八八、、、、第三測驗項目第三測驗項目第三測驗項目第三測驗項目------------運轉操作：：：：    

（一）監視及紀錄。 

（二）測驗場所放置運轉記錄表（如附表二），由學員自行當場取用，填寫

必要之記錄內容。 

（三） 故障排除（如附表三)，由學員抽籤問題 1則，並說明故障排除方法，



由監評人員參考試題之排除方法，給予評分。 

（四） 洩漏處理（如附表四），由學員抽籤問題 1則，並說明洩漏處理方法，

由監評人員參考試題之處理方法，給予評分。 

（五）本項配分總分共 18 分，評分表如附表一。 

九九九九、、、、第四測驗項目第四測驗項目第四測驗項目第四測驗項目----------------停止使用處置：：：：    

（一）停止使用前準備。 

（二）停止使用操作。 

（三）本項配分總分共 18 分，評分表如附表一。 

十十十十、、、、第五測驗項目第五測驗項目第五測驗項目第五測驗項目------------作業終了之檢點：：：：    

（一）開啟蓋板。 

（二）取出內容物。 

（三）本站配分總分共 15分，評分表如附表一。 



附表一 

第一種壓力容器操作人員術科測驗評分表第一種壓力容器操作人員術科測驗評分表第一種壓力容器操作人員術科測驗評分表第一種壓力容器操作人員術科測驗評分表    

訓練單位  期 別  

座 號  測驗日期  

姓 名  得 分  

評 審 項 目 

(一)凡有下列情形之一者，為不及格。（於該項口打 v號） 

 口 1.缺考                            口 5.故意損毀測驗場所設備、物料者 

 口 2.末完成                          口 6.末注意工作安全、釀成災害者 

 口 3.由他人代行操作或受他人協助操作者口 7.不遵守測驗場地規定，經勸導無效者 

 口 4.擅離測驗位置者 

 ※凡有上列各項情事者，必要時請註明其具體事實： 

(二)無上項任一情事，而於測驗時間內完成，即作下列各項評分： 

監評人員依學員測驗項目、種類及內容予以評分。 

(1)實作效果符合標準之項次其得分為滿分（例：配分為 4分，得分為 4分）。 

(2)部份符合標準而尚不完整者依配分給予半數（例：配分為 4分，得分為 2分）。 

(3)遺漏測驗內容或操作不符規定者不予給分(該項測驗內容為 0分)。 

測 驗 項 目 測 驗 種 類 測 驗 內 容 配分 得分 

1.設備型式、容量、最高使用壓力之核對。 2  (一)證照核對 

2.設備使用有效期限。 2  

(二)預備工作 正確穿著個人防護具。 2  

1.有無異物殘留或阻塞之檢點。 1  

2.附屬零件是否正確安置之檢點。 2  

3.墊料（墊圈、迫緊）、螺栓等鎖緊裝置之檢

點。 

2  

(三)內、外部

之檢點 

4.順流程方向進行管路及閥類開閉等之檢

點。 

3  

1.壓力表、液面計及溫度計之檢點。 2  

2.安全閥或溢流閥、溢流管之檢點。 2  

(四)附屬品與

附屬裝置

之檢點 3.排氣閥、冷凝水排放閥之檢點。 2  

一、作業前

檢點 

    

(20%) 

小 計 20  



 
測 驗 項 目 測 驗 種 類 測 驗 內 容 配分 得分 

1.蓋板使用墊料（墊圈、迫緊）再確認。 2  

2.蓋板、螺栓孔及墊料相關位置之確認。 2  

(一)關閉蓋板 

3.進料及關閉蓋板程序及方法。 4  

1.進汽之操作。 4  

2,再確認蓋板於正常位置。 4  

(二)流程之導

入程序 

3.對壓力、溫度控制等計測器之認知與調整。 2  

1.洩漏之檢點。 2  (三)洩漏檢點 

2.洩漏之增緊方法。 4  

二、啟用 

措施 

   

(24%) 

小 計 24  

1.壓力、溫度、液面、流量等計測裝置之監

視。 

6  

2.本體及附屬設備之檢點有否異常。 4  

(一)監視及 

紀錄 

3.紀錄（紀錄表應檢時發給）。 2  

(二)故障排除 確認故障及其排除方法（由監評人員提出問

題）。 

4  

(三)洩漏處理 洩漏時之處置（由監評人員提出間題）。 2  

三、運轉 

操作 

   

(15%) 

小 計 18  

(一)停止使用

前準備 
輸送機械之整備。 

2  

1.主蒸汽閥等閥類之關閉。 4  

2.壓力、溫度、液面、流量之確認。 4  

3.排氣閥、冷凝水排放閥等之開啟。 4  

(二)停止使用

操作 

4.確認排壓、排液，並完成停止使用程序。 4  

四、停止使

用處置 

 

(18%) 

小 計 18  

1.確認無壓力，並且溫度已降至常溫。 4  

2.操作人員站立位置。 4  

(一)開啟蓋板 

3.鬆開蓋板方法及程序是否正確。 4  

1.確認應取出之內容物。 2  

2.取出內容物之程序。 2  

3.確認周遭環境未受排放物污染。 2  

(二)取出內容

物 

4.環境整理、整頓.。 2  

五、作業終

了之檢點 

 

(20%) 

小 計 20  

2.評分統計 

項目 作業前檢點 啟用措施 運轉操作 停止使用處置 作業終了之檢點 合 計 

得分       

監評人員簽章：                    輔導員簽章：       
（請勿於測驗結束前先行簽名）                                                                                       



附表二 

第一種壓力容器操作術科測第一種壓力容器操作術科測第一種壓力容器操作術科測第一種壓力容器操作術科測驗運轉操作紀錄表驗運轉操作紀錄表驗運轉操作紀錄表驗運轉操作紀錄表    

測驗項 目 運轉操作 測驗日期       年    月    日 

姓 名  座 號  

檢 查 項 目 檢 查 結 果 

夾鍋壓力值               kgf/cm
2

 

內鍋壓力值 kgf/cm
2

 

溫度計度數 ℃ 

液面計高度 □正常     □不正常 

滅菌時間 分鐘 

乾燥時間 分鐘 

得分（由監評人員評定） □2分    □1分    □0 分 

 

監評人員簽章：                    輔導員簽章：       
 

（請勿於測驗結束前先行簽名） 

註：1.本表係以殺菌鍋之操作為設計參考，測驗場所得依實際設置之第一種壓

力容器之型式，設計適用之運轉操作紀錄表，報請主管機關核備。 

2.以殺菌鍋為例，為縮短測驗時間，內鍋及夾套鍋之蒸汽操作溫度約設定

於 120℃(即蒸汽壓力約設定於 2kgf/cm
2

)。 

3.滅菌及乾燥時間則設定在 3～5分鐘。 



附表三 

運轉操作之故障現象及排除方法運轉操作之故障現象及排除方法運轉操作之故障現象及排除方法運轉操作之故障現象及排除方法    

配合測驗項目三、運轉操作之測驗種類(二)故障排除，由學員分別就故障現象問題抽籤決定

問題 1則，並說明故障排除方法，由監評人員參考試題之排除方法，給予評分。 

註：本表係以殺菌鍋之操作為設計參考，測驗場所得依實際設置之第一種壓力容器之型式，

設計適用之故障現象及排除方法，報請主管機關核備。 

編號 故障現象 排除方式(監評人員評分參考用) 

1 門蓋無法開啟 

先檢查內鍋壓力表示正壓或負壓。正壓時應先開啟排氣閥及

排液閥;如為負壓時應開啟空氣進入閥。俟壓力歸零時再開

啟。 

2 電源燈不亮 

1.更換新燈泡，會亮時原燈泡已故障。 

2.更換新燈泡亦不亮時，檢查電源開關確認是否開啟，如已

開啟而燈不亮時應檢查是否有電源進入。 

3 
滅菌計時器無法作動

計 

1.確認計時器有否設定。 

2.檢查蓋板是否關至定位(關門定位開關已作動) 

3.檢查內鍋壓力值是否可調整(溫度)設定值。 

4 溫度(壓力)過高 

1.檢查溫度計或壓力表有無故障。(故障時校正或更換) 

2.檢查溫度設定值是否正確。 

3.檢查溫度感應器是否故障。(故障時檢修或更換) 

5 溫度(壓力)過低 

1.檢查溫度計或壓力表有無故障。(故障時校正或更換) 

2.檢查溫度設定值是否正確。 

3.檢查溫度感應器是否故障。(故障時檢修或更換) 

4.打開排液閥，檢查有無蒸汽或冷凝水排出，確認內鍋底部

濾網是否阻塞。 

5.打開祛水器旁通閥，檢查有無蒸汽或冷凝水排出，確認祛

水器是否故障。 

6 
蒸汽不足(蒸汽壓力

無法升至設定值 

1.檢查液位是否過低，低液位異常指示燈己亮時，補充液位。 

2.液位正常且加熱指示燈已亮，而蒸汽壓力仍無法提升時，

應停止使用並檢修蒸汽產生器。 

7 警報器鳴叫 

1.檢查液面計液位是否過低，如低液位異常指示燈已亮，停

機補充液位。 

2.如液位正常，檢修水位控制連鎖電路是否鬆脫或故障。 

8 安全閥吹洩 

1.檢查壓力表之壓力值，如在安全閥設定值吹洩， 則壓力

控制器(溫度設定裝置)已故障，應切斷加熱電源停機，並

予檢修。 

2.如壓力表之壓力值在正常使用壓力以下，則安全閥故障，

應切斷加熱電源停機，並予檢修。 

9 液面計玻璃管破損 

先關閉加熱電源，以大濕布護蓋液面計，在安全無虞下關閉

液面計上、下停止閥，或於排壓歸零後再予關閉，並更換液

面計玻璃管。 



附表四 

運轉操作之運轉操作之運轉操作之運轉操作之洩漏洩漏洩漏洩漏現象及現象及現象及現象及處理處理處理處理方法方法方法方法 

配合測驗項目三、運轉操作之測驗種類 (三)洩漏處理，由學員分別就洩漏現象問題抽籤決定

問題 1則，並說明洩漏處理方法，由監評人員參考試題之處理方法，給予評分。 

編號 洩漏現象 處理方法(監評人員評分參考用) 

1 管路、閥件有洩漏時 

1.停止加熱、排壓後，以管鉗或板手加以鎖緊後，再予啟動。 

2.如板手無法再鎖緊時，應更新管接頭止洩帶或閥件之填函

料，並檢查管接頭螺紋或閥件有無損傷。 

2 門蓋板有洩漏時 

1.升壓開始時，可以順時針方向再加力鎖緊門蓋板止漏。 

2.如壓力已高，應先停機，排壓歸零後再鎖緊門蓋板。 

3.門蓋板加壓鎖緊後仍無法止漏時，應停機檢查門蓋板、鎖

緊裝置(放射桿)或墊圈有無變形損傷。 

3 液面計洩漏 

先關閉液面計上、下停止閥，加緊液面計之上、下填函蓋止

漏，再緩慢開啟液面計上、下停止閥。如仍無法止漏時，應

於停機後檢修。 

註：本表係以殺菌鍋之操作為設計參考，測驗場所得依實際設置之第一種壓力容器之型式，

設計適用之洩漏現象及處理方法，報請主管機關核備。 



附件一 

第一種壓力容器操作第一種壓力容器操作第一種壓力容器操作第一種壓力容器操作人員人員人員人員術科測試場地機具設備表術科測試場地機具設備表術科測試場地機具設備表術科測試場地機具設備表    
                                       (每次一座設備供一人術科測試) 

項目 設 備 名 稱 規 格 單 位 數 量 備 註 

1 第一種壓力容器 

圓筒型內徑 0.6公尺以上且

長度1.2公尺以上或角型長

0.6公尺，寬 0.6公尺、深

1.2公尺以上 

座 1 

含殺菌鍋、滅

菌鍋、加硫鍋

（器）、蒸煮

鍋（器）、化

學類反應槽

（器）等其中

一項 

2 檢定場地 
容器四周與建築物或設備

間通道不得少於 0.8 公尺 
   

(1)容器應取得第一種壓力容器檢查合格證    

(2)容器示範操作人員應具有合格操作資格者    

3 (3)場地及設備應符合相關法令、標準規定，並符

合第一種壓力容器操作技術士技能檢定規範之

要求 

   

 

附件二 

第一種壓力容器操作單一級技術士技能檢定術科測試工具表第一種壓力容器操作單一級技術士技能檢定術科測試工具表第一種壓力容器操作單一級技術士技能檢定術科測試工具表第一種壓力容器操作單一級技術士技能檢定術科測試工具表    
項目 工 具 名 稱 規 格 單位 數量 備 註 

1 鋼直尺 300m/m 支 1  

2 鋼捲尺 3m以上 支 1  

3 直角尺(規) 150x300m/m 支 1  

4 冷作用圓規 300m/m 支 1  

5 心衝  支 1  

6 墊料剪刀  把 1  

7 鑿子  支 1  

8 鐵鎚 1½磅 支 1  

9 檢查鎚 100g 支 1  

10 活動扳手 6” 支 1  

11 活動扳手 12” 支 1  

12 管鉗扳手 18” 支 1  

13 充電式照明或手電筒  支 1  

14 劃針(或石筆、劃筆等)  支 1  

15 套管扳手 200m/m 支 1  

16      

註:表列工具應由辦理單位準備。 



附件三 

第一種壓力容器操作單一級技術士技能檢定術科測試材料表第一種壓力容器操作單一級技術士技能檢定術科測試材料表第一種壓力容器操作單一級技術士技能檢定術科測試材料表第一種壓力容器操作單一級技術士技能檢定術科測試材料表    
項目 材 料 名 稱 規 格 單 位 數 量 備 註 

1 玻璃液面計 測驗設備備份材料 個 1  

2 墊圈 備用品 套 1  

3 閥墊料 備用品 套 1  

4 填涵墊料 備用品 片 1  

5 止洩帶 備用品 卷 1  

6 手套 操作用 付 3  

7      

註:表列材料應由辦理單位準備。 


