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0 9 9 年 度 0 9 9 0 0 第 一 種 壓 力 容 器 操 作 單 一 級 技 術 士 技 能 檢 定 學 科 測 試 試 題  

本 試 卷 有 選 擇 題 8 0 題，每 題 1 . 2 5 分，皆 為 單 選 選 擇 題，測 試 時 間 為 1 0 0 分 鐘，請 在 答 案 卡 上 作 答 ，

答 錯 不 倒 扣 ； 未 作 答 者 ， 不 予 計 分 。                     准 考 證 號 碼 ：  

                                    姓    名 ：  

選 擇 題 ：  

1 .  ( 1 )  蒸 煮 器 之 操 作 方 法 一 般 為分 批 式半 分 批 式連 續 式半 連 續 式 。  

2 .  ( 4 )  下 列 何 種 設 備 係 勞 工 安 全 衛 生 法 第 八 條 第 一 項 所 稱 之 危 險 性 設 備固 定 式 起 重 機移 動 式 起

重 機升 降 機第 一 種 壓 力 容 器 。  

3 .  ( 2 )  熱 交 換 器 在 擴 管 安 裝 部 ， 因 受 熱 之 變 化較 為 密 合 不 易 鬆 弛 洩 漏較 易 鬆 弛 形 成 洩 漏較 為

牢 固 不 易 鬆 弛 洩 漏材 料 易 破 裂 形 成 洩 漏 。  

4 .  ( 1 )  槽 類 第 一 種 壓 力 容 器 本 體 之 腐 蝕 ， 大 部 份 發 生 之 部 位 為氣 液 之 界 面本 體 之 上 部本 體 之

底 部人 孔 部 。  

5 .  ( 4 )  竣 工 檢 查 合 格 之 第 一 種 壓 力 容 器 經 閒 置 多 久 時 間 以 上 ， 應 申 請 重 新 檢 查一 個 月三 個 月

六 個 月一 年 。  

6 .  ( 3 )  在 正 常 作 動 下 ， 當 蒸 汽 袪 水 器 內 積 存 凝 結 水 時 ， 其 排 水 閥 應 即 自 動關 閉 ， 避 免 凝 結 水 流 失

微 開 ， 以 少 量 蒸 汽 先 行 暖 管開 啟 ， 以 排 出 凝 結 水開 啟 ， 以 排 出 蒸 汽 。  

7 .  ( 1 )  在 管 路 中 必 要 時 得 設 置 閥 或 旋 塞 ， 以 利 檢 查 與 保 養 ， 但 下 列 何 者 不 得 設 置 閥 或 旋 塞溢 流 管

路流 量 計 管 路減 壓 裝 置 管 路進 料 管 路 。  

8 .  ( 1 )  第 一 種 壓 力 容 器 實 施 檢 查 前 ， 其 內 容 物 或 其 周 圍 有 可 燃 性 氣 體 滯 留 時 ， 應 以 氣 體 檢 知 裝 置 檢

測 該 等 氣 體 含 量 ， 確 認 其 濃 度 在 爆 炸 下 限 之 1 / 4 以 下 1 / 3 以 下 1 / 2 以 下 1 以 下 。  

9 .  ( 1 )  第 一 種 壓 力 容 器 實 施 水 壓 試 驗 時 為 安 全 計 一 般升 壓 與 放 壓 應 緩 緩 為 之升 壓 應 慢 ， 放 壓 應

快升 壓 應 快 ， 放 壓 應 慢升 壓 與 放 壓 均 應 急 速 完 成 。  

1 0 .  ( 3 )  塔 類 第 一 種 壓 力 容 器 發 生 腐 蝕 的 原 因 中 ， 下 列 那 一 項 是 錯 誤 的焊 接 部 之 殘 留 應 力金 屬 組

織 起 變 化內 部 流 體 的 衝 擊內 部 污 穢 的 堆 積 。  

1 1 .  ( 1 )  進 入 第 一 種 壓 力 容 器 內 部 實 施 檢 查 時 ， 應 在 人 孔 入 口 處 標 示檢 查 中禁 止 煙 火禁 止 吸 煙

禁 止 人 員 逗 留 。  

1 2 .  ( 3 )  作 業 場 所 為 防 止 有 害 物 質 之 危 害 ， 應 採 取 適 當 通 風 換 氣 ， 下 列 何 者 最 為 有 效自 然 換 氣整

體 換 氣局 部 排 氣自 然 通 風 。  

1 3 .  ( 4 )  以 碳 鋼 或 低 合 金 鋼 製 造 之 第 一 種 壓 力 容 器 ， 其 壓 力 容 器 胴 體 最 小 厚 度 應 為 多 少 以 上 1 . 0 m m

 1 . 5 m m 2 . 0 m m 2 . 5 m m 。  

1 4 .  ( 4 )  第 一 種 壓 力 容 器 對 管 板 與 傳 熱 管 之 熔 接 ， 其 管 板 上 開 設 管 孔 方 法 ， 一 般 使 用 工 具 為鉸 刀

回 轉 銼 刀銼 刀鑽 孔 機 。  

1 5 .  ( 1 )  第 一 種 壓 力 容 器 蒸 汽 袪 水 器 之 過 濾 器 應 裝 設 於 其入 口出 口浮 筒 內容 器 內 。  

1 6 .  ( 2 )  溢 流 閥 之 功 用 相 當 於水 高 計安 全 閥壓 力 計液 面 計 。  

1 7 .  ( 1 )  所 謂 「 職 業 道 德 」 是 從 業 人 員 從 事 任 何 工 作 ， 應 講 求道 德 良 心工 作 成 果工 作 品 質工

作 效 率 。  

1 8 .  ( 2 )  第 一 種 壓 力 容 器 使 用 超 過 規 定 期 間 者 ， 非 經 再 檢 查 合 格可 以 繼 續 使 用不 得 繼 續 使 用可

以 間 歇 性 使 用無 嚴 格 限 制 使 用 。  

1 9 .  ( 3 )  檢 查 機 構 實 施 第 一 種 壓 力 容 器 構 造 檢 查 時 ， 製 造 人 應 在 場 ， 並 應 準 備 事 項 包 括非 破 壞 檢 測

試 驗材 料 機 械 性 能 試 驗耐 壓 試 驗安 全 閥 吹 洩 試 驗 。  

2 0 .  ( 1 )  鍋 爐 之 沖 放 裝 置 排 水 時 沖 放 旋 塞 應先 開 後 關後 開 先 關後 開 後 關先 開 先 關 。  

2 1 .  ( 3 )  下 列 那 一 種 易 燃 液 體 ， 其 閃 火 點 在 0 ℃ 以 上汽 油正 己 烷二 甲 苯乙 醚 。  

2 2 .  ( 4 )  板 式 熱 交 換 器 因 其 傳 熱 面 為 平 板 ， 較 適 用 於 何 種 操 作 條 件高 溫 高 壓高 溫 低 壓低 溫 高 壓

低 溫 低 壓 。  
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2 3 .  ( 4 )  第 一 種 壓 力 容 器 一 般 運 轉 狀 態 之 監 視 ， 不 包 括壓 力溫 度液 位蒸 汽 量 。  

2 4 .  ( 3 )  水 高 計 之 刻 度 盤 應 標 示吹 洩 壓 力最 低 使 用 壓 力最 高 使 用 壓 力設 計 壓 力 。  

2 5 .  ( 3 )  經 過 大 修 改 之 第 一 種 壓 力 容 器 ， 應 申 請構 造 檢 查竣 工 檢 查變 更 檢 查重 新 檢 查 。  

2 6 .  ( 3 )  勞 工 不 接 受 定 期 健 康 檢 查 、 不 接 受 安 全 衛 生 教 育 、 訓 練 或 不 遵 守 工 作 守 則 者 ， 依 勞 工 安 全 衛

生 法 規 定 ， 處 新 台 幣 多 少 以 下 罰 鍰一 千 元二 千 元三 千 元不 罰 。  

2 7 .  ( 1 )  流 動 床 式 反 應 塔 ， 欲 使 觸 媒 保 持 於 流 動 狀 態 ， 則 注 入 塔 內 之 氣 體 或 流 體 應 具 有 可 使 觸 媒 能 進

行 攪 拌 、 流 動 所 必 要 之速 度時 間加 速 度距 離 。  

2 8 .  ( 1 )  雇 主 於 第 一 種 壓 力 容 器 檢 查 合 格 證 有 效 期 限 屆 滿 前 多 少 月 應 填 具 定 期 檢 查 申 請 書 向 檢 查 機 構

申 請 定 期 檢 查一 個 月二 個 月三 個 月四 個 月 。  

2 9 .  ( 3 )  第 一 種 壓 力 容 器 圓 錐 形 胴 體 頂 角 的 二 分 之 一 之 值 ， 超 過 幾 度 時 應 以 平 板 核 計 強 度 3 0 ° 4 5 °

 6 0 ° 9 0 ° 。  

3 0 .  ( 3 )  第 一 種 壓 力 容 器 有 殘 留 應 力 或 發 生 疲 勞 現 象 的 部 位 最 容 易 產 生點 蝕全 面 腐 蝕溝 蝕沖

蝕 。  

3 1 .  ( 1 )  第 一 種 壓 力 容 器 開 始 啟 動 前 各 閥 之 啟 閉 檢 點最 好 順 流 程 方 向 依 序 進 行依 啟 閉 機 率 大 小 實

施由 閥 徑 較 大 者 ， 開 始 依 序 實 施由 閥 徑 較 小 者 ， 開 始 依 序 實 施 。  

3 2 .  ( 1 )  在 碳 鋼 材 料 之 單 面 或 雙 面 以 其 他 金 屬 板 使 用 壓 延 密 接 ， 構 成 之 複 合 板 稱 為護 面 鋼雙 向 鋼

單 向 鋼全 淨 鋼 。  

3 3 .  ( 3 )  一 般 以 手 工 實 施 清 掃 作 業 時，其 使 用 之 工 具 不 包 括 下 列 何 者刮 除 器除 垢 鎚鐵 撬鋼 刷。

3 4 .  ( 3 )  於 運 轉 中 ， 如 液 面 計 之 玻 璃 管 破 損 ， 致 使 高 溫 液 噴 出 時 ， 下 列 採 取 措 施 中 ， 何 者 為 首 要 動 作

先 關 閉 液 面 計 上 側 旋 塞先 關 閉 液 面 計 下 側 旋 塞先 以 浸 濕 之 厚 布 覆 蓋 液 面 計先 清 理 玻

璃 碎 片 。  

3 5 .  ( 2 )  第 一 種 壓 力 容 器 僅 為 確 認 容 器 相 關 部 份 是 否 洩 漏 所 採 取 之 試 驗 為耐 壓 試 驗氣 密 試 驗非

破 壞 試 驗破 壞 試 驗 。  

3 6 .  ( 1 )  甲 、 乙 兩 物 質 之 質 量 相 同 ， 同 時 加 熱 時 如 甲 之 溫 度 上 升 較 慢 則 表 示甲 之 比 熱 大 於 乙乙 之

比 熱 大 於 甲甲 之 體 積 小 於 乙甲 之 密 度 小 於 乙 。  

3 7 .  ( 2 )  應 取 得 檢 查 合 格 證 之 第 一 種 壓 力 容 器 ， 其 最 高 使 用 壓 力 超 過 每 平 方 公 分 一 公 斤 ， 且 胴 體 內 徑

超 過 五 百 公 厘 ， 長 度 超 過五 百 公 厘一 千 公 厘一 千 五 百 公 厘二 千 公 厘 。  

3 8 .  ( 3 )  第 一 種 壓 力 容 器 內 試 料 之 採 取 ， 下 列 何 者 為 錯 誤採 樣 瓶 應 標 示 名 稱採 樣 者 需 穿 戴 防 護 具

閥 之 開 啟 應 採 最 大 程 度容 器 之 試 料 採 取 不 直 接 開 放 於 大 氣 。  

3 9 .  ( 2 )  減 壓 閥 當 一 次 側 壓 力 變 化 時 ， 其 減 壓 後 之 二 次 側 壓 力亦 隨 之 變 化約 略 保 持 一 定 壓 力隨

一 次 側 壓 力 上 升 而 下 降隨 一 次 側 壓 力 下 降 而 上 升 。  

4 0 .  ( 2 )  第 一 種 壓 力 容 器 設 置 於 胴 體 、 端 板 板 厚 超 過 1 0 m m 以 上 之 孔 ， 其 直 徑 在 多 少 以 下 可 不 必 考 慮

補 強 1 B 2 B 3 B 4 B 。  

4 1 .  ( 4 )  可 燃 性 物 質 之 第 一 種 壓 力 容 器 停 止 運 轉 後 ， 排 氣 時 所 使 用 之 工 具 ， 可 選 擇鑄 鐵 製 品具 有

韌 性 之 鋼 料 製 品具 有 足 夠 強 度 之 鋼 料 製 品銅 質 製 品 。  

4 2 .  ( 2 )  發 電 容 量 兩 萬 k w 以 上 之 發 電 用 第 一 種 壓 力 容 器 ， 其 內 部 檢 查 與 外 部 檢 查 期 限 ， 最 長 以 幾 年

為 限一 年二 年三 年四 年 。  

4 3 .  ( 1 )  材 料 之 抗 拉 強 度 數 值 比 其 比 例 極 限 強 度 數 值 為高低一 樣不 確 定 。  

4 4 .  ( 3 )  將 蒸 汽 以 飽 和 水 之 形 態 予 以 積 蓄 ， 必 要 時 再 放 出 使 用 之 設 備 稱 為析 出 器汽 提 塔蒸 汽 蓄

熱 器脫 氣 器 。  

4 5 .  ( 4 )  收 容 及 供 應 各 支 管 汽、水 之 容 器 者，稱 為熱 水 回 收 槽蒸 汽 蓄 熱 器脫 氣 器汽 水 集 管 器 。

4 6 .  ( 3 )  可 燃 性 氣 體 之 第 一 種 壓 力 容 器 ， 於 開 始 運 轉 時 ， 常 以 惰 性 氣 體 置 換 ， 其 目 的 為保 護 各 安 全

裝 置 之 機 能防 止 本 體 發 生 腐 蝕驅 除 容 器 內 部 殘 留 空 氣避 免 運 轉 後 防 銹 漆 脫 落 。  

4 7 .  ( 1 )  為 分 散 作 用 於 平 板 部 份 之 彎 曲 應 力 ， 所 設 置 之 支 援 物 稱 為牽 條支 援 板支 援 桿支 架 。

4 8 .  ( 1 )  檢 視 壓 力 表 的 指 針 活 動 情 形 可 用 下 列 何 種 方 法 輕 輕 敲 打 壓 力 表 之 背 部手 指 尖鐵 鎚銅 鎚
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鋼 棒 。  

4 9 .  ( 1 )  加 熱 器 管 因 振 動 引 起 之 鬆 懈 ， 易 造 成 管 之磨 耗腐 蝕入 口 侵 蝕沈 積 侵 蝕 。  

5 0 .  ( 1 )  第 一 種 壓 力 容 器 實 施 本 體 氣 密 試 驗 時 ， 插 入 盲 板 之 位 置 應 在閥 之 內 側閥 之 外 側閥 之 內

外 兩 側先 在 閥 的 內 側 插 入 測 試 後 ， 再 移 至 閥 的 外 側 插 入 測 試 。  

5 1 .  ( 2 )  下 列 那 一 種 材 料 ， 因 具 耐 熱 性 及 易 於 加 工 ， 可 使 用 於 閥 、 旋 塞 及 熱 交 換 器 之 傳 熱 管合 金 鋼

銅 合 金特 殊 鋼鑄 鐵 。  

5 2 .  ( 3 )  內 容 物 為 水 之 閥 其 閥 桿 或 泵 等 填 涵 蓋 墊 ， 一 般 均 採 用石 棉 編 織 附 石 墨 墊 料石 棉 塗 以 石 墨

棉 線 編 織 塗 敷 潤 滑 油 墊 料棉 線 編 織 塗 以 石 墨 。  

5 3 .  ( 4 )  運 轉 中 欲 調 整 減 壓 閥 之 設 定 壓 力 時先 將 一 次 側 關 閉先 將 二 次 側 關 閉先 將 一 、 二 次 側 關

閉一 、 二 次 側 均 無 需 關 閉 。  

5 4 .  ( 1 )  第 一 種 壓 力 容 器 本 體 焊 接 部 位 發 生 金 屬 組 織 變 化 ， 引 起 腐 蝕 之 現 象 ， 係 因 焊 接 部殘 留 應 力

油 脂 污 穢母 材 含 碳 量 過 高焊 料 強 度 不 足 。  

5 5 .  ( 2 )  1 k c a l 大 約 等 於 英 制 單 位 3 B T U 4 B T U 5 B T U 6 B T U 。  

5 6 .  ( 4 )  下 列 何 者 非 屬 勞 工 安 全 衛 生 設 施 規 則 所 稱 之 著 火 性 物 質碳 化 鈣鎂 粉硫 化 磷苯 。  

5 7 .  ( 3 )  內 容 物 為 氣 體 之 容 器 ， 當 作 業 終 了 實 施 清 除 時 ， 若 一 次 大 量 排 放 ， 可 能 排 放 閥 內 與 鐵 銹 產 生

摩 擦 生 熱 或 靜 電 而 著 火 ， 你 認 為 該 容 器 內 儲 之 氣 體 為一 般 氣 體理 想 氣 體可 燃 性 氣 體

有 毒 性 氣 體 。  

5 8 .  ( 2 )  下 列 何 者 非 屬 勞 工 安 全 衛 生 設 施 規 則 所 稱 之 可 燃 性 氣 體丙 烷氬 氣丁 烷乙 烯 。  

5 9 .  ( 4 )  下 列 何 者 非 屬 勞 工 安 全 衛 生 設 施 規 則 所 稱 之 有 害 物劇 毒 物 質腐 蝕 性 物 質致 癌 物著 火

性 物 質 。  

6 0 .  ( 4 )  因 清 掃 而 必 須 進 入 第 一 種 壓 力 容 器 內 部 時 ， 應 先 確 認容 器 的 材 質容 器 的 厚 度空 氣 的 濕

度氧 氣 的 濃 度 。  

6 1 .  ( 4 )  第 一 種 壓 力 容 器 開 始 運 轉 後 ， 其 內 部 溫 度 及 壓 力 上 升 至 正 常 狀 態 時 ， 首 先 應 實 施 何 種 檢 點

內 容 物 濃 度溫 度壓 力洩 漏 。  

6 2 .  ( 2 )  第 一 種 壓 力 容 器 裝 設 安 全 閥 或 可 替 代 之 安 全 裝 置 ， 其 吹 洩 能 力 應 使 內 部 壓 力 不 致 超 過 其 最 高

使 用 壓 力 之 1 . 0 3 倍 1 . 1 倍 1 . 2 倍 1 . 5 倍 。  

6 3 .  ( 1 )  第 一 種 壓 力 容 器 構 造 之 金 屬 材 料 最 常 見 之 腐 蝕 為氧 化硫 化鹵 化氮 化 。  

6 4 .  ( 2 )  雇 主 對 於 經 中 央 主 管 機 關 指 定 之 危 險 性 設 備 ， 未 經 檢 查 機 構 或 中 央 主 管 機 關 指 定 之 代 行 檢 查

機 構 檢 查 合 格可 以 使 用不 得 使 用暗 中 使 用可 間 斷 性 使 用 。  

6 5 .  ( 4 )  使 用 機 械 實 施 第 一 種 壓 力 容 器 內 部 清 掃 之 方 法 ， 稱 之 為電 氣 洗 淨 法鋼 刷 洗 淨 法壓 縮 洗

淨 法機 械 洗 淨 法 。  

6 6 .  ( 3 )  第 一 種 壓 力 容 器 長 期 停 用 之 保 存 可 採 用氫 封 閉 法氧 封 閉 法氮 封 閉 法空 氣 封 閉 法 。  

6 7 .  ( 2 )  第 一 種 壓 力 容 器 裝 置 溢 流 閥 是 為 防 止氣 體 之 壓 力 過 高液 體 因 受 熱 時 體 積 膨 脹容 器 內 部

產 生 真 空管 路 循 環 不 良 。  

6 8 .  ( 1 )  第 一 種 壓 力 容 器 實 施 檢 查 前 ， 應 將 與 他 座 容 器 連 通 之 管 路以 盲 板 遮 斷閥 門 全 開閥 門 半

關閥 門 保 持 適 當 開 度 。  

6 9 .  ( 3 )  內 儲 化 學 物 質 之 第 一 種 壓 力 容 器 ， 為 防 止 其 接 合 部 之 洩 漏 ， 應 裝 置油 紙墊 料密 合 墊 圈

填 函 。  

7 0 .  ( 1 )  多 座 連 接 裝 置 之 第 一 種 壓 力 容 器 ， 其 中 一 座 停 止 運 轉 欲 開 啟 人 孔 前 ， 為 防 止 未 開 啟 之 容 器 產

生 流 體 逆 流，應 在 連 通 遮 斷 裝 置 處確 實 關 閉 並 懸 掛「 禁 止 操 作 」標 示確 實 開 啟 並 懸 掛「 禁

止 操 作 」 標 示確 實 開 啟 ， 以 利 通 風 ， 並 懸 掛 「 禁 止 操 作 」 標 示少 許 開 啟 並 懸 掛 「 禁 止 操

作 」 標 示 。  

7 1 .  ( 1 )  材 料 熔 接 後 消 除 殘 留 應 力 的 熱 處 理 方 法 為退 火淬 火回 火滲 碳 。  

7 2 .  ( 2 )  第 一 種 壓 力 容 器 傳 熱 管 內 之 清 掃 ， 最 簡 單 常 用 的 方 法 為化 學 洗 淨 法鋼 刷 洗 淨 法電 氣 洗

淨 法壓 縮 洗 淨 法 。  
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7 3 .  ( 1 )  可 燃 性 氣 體 或 液 體 ， 與 何 種 氣 體 適 當 混 合 ， 則 具 有 爆 炸 性氧 氣氬 氣氦 氣氮 氣 。  

7 4 .  ( 4 )  受 內 部 流 體 壓 力 之 作 用 ， 墊 料 自 內 側 被 壓 變 形 而 可 獲 得 高 緊 密 之 效 果 者 ， 該 墊 圈 座 稱 為全

面 墊 座環 形 墊 座嵌 入 型 或 槽 溝 型 墊 座自 行 緊 密 型 墊 座 。  

7 5 .  ( 4 )  下 列 何 者 非 屬 勞 工 安 全 衛 生 設 施 規 則 所 稱 之 氧 化 性 物 質過 氧 化 鉀過 氧 化 鈉過 氯 酸 鉀

過 醋 酸 。  

7 6 .  ( 2 )  為 防 止 熱 交 換 器 管 內 異 物 沈 積 侵 蝕 ， 應降 低 流 體 流 速提 高 流 體 流 速提 高 作 業 溫 度降

低 作 業 溫 度 。  

7 7 .  ( 2 )  最 耐 海 水 腐 蝕 之 銅 合 金 為青 銅黃 銅磷 青 銅紫 銅 。  

7 8 .  ( 1 )  傳 熱 管 之 形 式 為 直 管 或 U 字 管 者 ， 一 般 稱 為多 管 式盤 管 式蛇 管 式複 合 管 式 。  

7 9 .  ( 1 )  閥 徑 及 設 定 壓 力 相 同 之 彈 簧 式 安 全 閥，吹 出 量 最 小 者 為低 揚 程高 揚 程全 揚 程全 量 式。

8 0 .  ( 1 )  內 容 物 為 碳 氫 系 可 燃 性 液 體 之 第 一 種 壓 力 容 器 ，在 作 業 終 了 排 液 時，應 控 制 流 速 於 1 m / s 以

下 3 m / s 以 下 5 m / s 以 下 8 m / s 以 下 。  

 


